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Pharma Tubular Glas

Die speziellen Glihofen von Pennekamp und ihre
Roboterhandhabungssysteme (Pick & Place) wurden
flr die thermische Verarbeitung von Glasrohrprodukten
entwickelt und sind flir eine Vielzahl von Flaschchen,
Ampullen, Kartuschen und Spritzen in der pharmazeu-
tischen Industrie geeignet. Durch den Einsatz dieser
Technologie kénnen die Hersteller von Pharma Tube
Glass-Artikeln die hochsten Erwartungen ihrer Kunden
an die Qualitat der Endprodukte erfillen, wie z.B.:

* Perfekte Artikeloberflache

e Spannungslos geglihte Produkte

e Gut ausgehartete Farben auf den dekorierten
Gegenstanden.

Das neue Konzept dieser Ofen und Handhabungssys-
teme ist so konzipiert, dass sie in speziellen
Produktionslinien eingesetzt werden kdnnen, deren
Kapazitat und Geschwindigkeit kontinuierlich erhdht
werden. Dies ermdglicht es ihnen, die Kapazitat ihrer
Produktion mit einem reibungslosen Roboter- Artikel-
transportsystem zu verdoppeln, um die Produkte aus
der Zufuhrlinie zu entnehmen und sie in dem
kompaktesten Muster auf dem Ofenband zu platzieren.
Der hochtemperaturbestandige Riemen besteht aus
Edelstahl, daher sollten wir die hohe Qualitat der
Isoliermaterialien und unser Design in der Haube
fur die Schaffung der besten energieeffizienten
Technologie schatzen. Die richtig positionierten
Thermoelemente steuern den Warmezyklus,
wahrend das SPS-System es den Bedienern der
Kunden ermdglicht, ihre erforderlichen Toleranzen

Pennekamp-Ofen sind in 2 Versionen unterteilt:
e Gasheizung
e Elektroheizung

Einzigartige Vorteile von Pennekamp-Systemen:

Dies ist nur 1-Stop-Technologie: Synchrones Platzieren
und Entfernen der Glasgegenstande auf oder von
den Ofenforderbandern. Artikelpositionierung in
Zeilen statt in Spalten: Das Roboter-Bestlickungs-
system verarbeitet immer die gesamte Artikelreihe.
Jeder Leerstands- oder Verschiebungsfehler kann
leicht zurlickverfolgt werden. Extrem hohe Ladedichte:
Die doppelte Menge an Artikeln kann kompakt auf das
Band gelegt und durch den Glihtunnel gefiihrt werden,
wobei die Mindestgeschwindigkeit 50% weniger
Energie verbraucht. Die kostenglinstigsten und
operativsten Ofen.

Technologische Merkmale:

Wahrend des gesamten Prozesses besteht kein
Glas-zu-Glas- Kontakt. Optionale Positionierung
des Ofens in der Lange und / oder quer zum Ein-
und Auslaufférderer. (nach Kundenwunsch) Homogene
Warmeverteilung im Ofen, um das beste Glihergeb-
nis zu erzielen. Verwendung eines variablen Antriebs
durch Servomotoren. Automatische Steuerung des
Warmeprogramms und der Bandgeschwindigkeit.
SPS-Uberwachung und Steuerung aller Aspekte der
Maschine. Benutzerfreundlicher zentraler Touchscreen
fUr den Betrieb.



Abfuhrband zur Endkontrolle
und Verpackung - einspurig

Zufuhrband nach der
Formgebung einspurig

Entpannungsofen

Classic Line 4000

- Glasentspannung / Farbeinbrand

- 1-spurige Zuflhrung und Abflhrung der Glasartikel

- 4000 Artikel/h (in Abhangigkeit des Artikeldurchmessers und der Artikellange)
- Ofentemperatur 650°C

Bei diesem Konzept stehen der Ofen und das Zuflihr- und Abflihrband in einer Linie.



Pick- & Place
mit Querband

Abfuhrband zur Endkontrolle
und Verpackung - zweispurig

Entspannungsofen

Pick- & Place
mit Querband

Zufuhrband nach der
Formgebung - zweispurig

Bei diesem Konzept steht der Ofen langs oder quer
zum Zufuhr- und Abflhrband. Dies ermdglicht eine
flexible Ausrichtung auch in bereits vorhandenen
Produktionsstatten. Die Querbander ermdglichen ein
zeilenweises Auflegen und Abnehmen auf das bzw.

Innovation Line 8000

- Glasentspannung / Farbeinbrand

- 2-spurige Zufuihrung und Abflihrung der Glasartikel N vom Ofenband. Das Handling der Glasprodukte erfolgt
- 8000 Artikel/h (in Abhéngigkeit des Artikeldurchmessers und der Artikellange) somit langsam und besonders schonend. Hektische
- Ofentemperatur 650°C Fahrbewegungen der Pick- und Place-Systeme geho-

- Ofen in oder quer zur Transportrichtung ren somit zur Vergangenheit.



Pick- & Place
mit Querband

Abfuhrband zur Endkontrolle
und Verpackung - dreispurig

Pick- & Place
mit Querband

Zufuhrband nach der
Formgebung - dreispurig

Bei diesem Konzept steht der Ofen langs oder quer
zum Zufiihr- und Abflihrband. Dies ermdglicht eine
o . flexible Ausrichtung auch in bereits vorhandenen
In novatlon LI he 1 2000 Produktionsstatten. Die Querbander ermdglichen ein
zeilenweises Auflegen und Abnehmen auf das bzw.
vom Ofenband.
Das Handling der Glasprodukte erfolgt somit langsam

- Glasentspannung / Farbeinbrand
- 3-spurige Zufuihrung und Abflhrung der Glasartikel

- 12000 Artikel/h (in Abhangigkeit des Artikeldurchmessers und der Artikellange) und besonders schonend. Hektische Fahrbewegungen
- Ofentemperatur 650°C der Pick- und Place-Systeme gehoren somit zur Ver-

- Ofen in oder quer zur Transportrichtung gangenheit.



Siliconization Line

- Silikoneinbrand

- 1-spurige Zufuihrung und Abflihrung der Glasartikel
- Ofentemperatur 420°C

- Ableitung der Prozessgase

Unsere Siliconization-Linie wurde entwickelt, um:

. Verbessern Sie den Flissigkeitsfluss im Behalter und
reduzieren Sie die Auswirkungen des ,Totvolumens”.

« Reduzierung der Wechselwirkungen zwischen dem
Arzneimittel und dem Glasbehalter

- Verarbeiten Sie die am haufigsten verwendeten

Sprihmaterialien:
Siliziumemulsion oder Siliziumol

Diese vollautomatische Ofenanlage dient dazu die
Silikonbeschichtung von Glasprodukten einzubrennen.
Der Ofen verfligt wahlweise Uiber ein Zu- und Abfihr-
band. Die Glasartikel befinden sich in sogenannten
Containern welche Uiber das Zuflihrband an den Ofen
transportiert werden. Ein automatischer ,Einschieber”
Uberfuhrt die Container automatisch mit dem richtigen
Abstand zueinander in den Ofen. Am Ofenende Uber-
flhrt ein weiterer ,Einschieber” die Container auf das
Abflhrband.
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